BC 125/3500

Mit der BC Baureihe steht dem Anwender im Werkzeug- und Ma-

schinenbau eine besonders leistungsstarke Maschinengeneration
zur Verfigung. Die Hauptspindeln leisten 55 kW. Alle HEDELIUS
Bearbeitungszentren ab BaugréBe 60 sind an den X-Achsen mit ei-
ner eingespannten Kugelrollspindel und angetriebener Kugelmutter
ausgerustet. Das Ergebnis ist héchste Vorschubqualitat, Oberfla-
chenglte und Konturgenauigkeit.

GroBe Maschinentische flr die Langteilbearbeitung.
[Large machine tables for long part machining.]

Arbeitsbereich [working range] BC 125/3500 BC 125/3500 BC 125/3500
X-Achse [X-axis] 3500 mm 3500 mm 3500 mm
Y-Achse [Y-axis] 1250 mm 1250 mm 1250 mm
Z-Achse [Z-axis] 770 mm 770 mm 770 mm
Spindelabstand [spindle distance] 120-890 mm 120-890 mm 120-890 mm
Optional (P-version) 340-1110 mm 340-1110 mm 340-1110 mm
Pendelbetrieb [shuttle operation] 2x1450x1250 mm 2x1450x1250 mm 2x1450x 1250 mm
Arbeitstische [worktables]

Aufspannflache [clamping area] 4150x1200 mm 4150x1200 mm 4150x1200 mm
T-Nuten [T-slots] 22 mm 22 mm 22 mm

Anzahl der T-Nuten [number of T-slots] 7+2 7+2 7+2

Richtnut mittig [locating slot centre] 22H8 22H8 22H8

Abstand der T-Nuten [distance between T-slots] | 160 mm 160 mm 160 mm

Tischbelastung [table load)]

Hauptspindel [main spindle]
Drehzahlbereich [speed range]

ca. [app.] 4500 kg*

30-4500 min™ [rpm]

ca. [app.] 4500 kg*

30-6000 min™ [rpm]

ca. [app.] 4500 kg*

50-10000 min™ [rpm]

Werkzeugaufnahme [tool holder]

SK 50

SK 50

SK 50/HSK A100

Einzugskraft [drawbar force]

25KN

25KN

25/40 KN

Anzugsbolzen [pull studs]

Antriebsleistung [drive performance]

DIN 69871-A50

DIN 69871-A50

DIN 69871-A50

Leistung [power output] max. 55,0 kW 55,0 kW 55,0 kW
Drehmoment [torque] max. 532 Nm* 360 Nm 332 Nm
Zerspanungsleistung [metal removing capacity] ST 60

Frasen [milling] 1200 cm®/min 800 cm*/min 800 cm®/min
Bohren [drilling] @80 mm @70 mm @ 60 mm
Gewinden [thread cutting] M 36 M 33 M 30
Vorschiibe [feed rates]

Stufenlos [infinitely variable] X, Y, Z 30/30/30 m/min 30/30/30 m/min 30/30/30 m/min
Vorschubkraft [power feed] X, Y, Z max. 15000 N 15000 N 15000 N
Werkzeugmagazin [tool magazine]

Kapazitat [capacity] Standard/Magnum 30/50 30/50 30/50
Werkzeugdurchmesser [tool diameter] max. | 100/125** mm 100/125** mm 100/125** mm
Werkzeuglange [tool length] max. 330 mm 330 mm 370 mm
Span-zu-Span-Zeit [cut-to-cut time] ca. [app.] 10,5-14,5 sec. ca. [app.] 10,5-14,5 sec. ca. [app.] 10,5-14,5 sec.
Genauigkeit (VDI/DGQ 3441) [accuracy (VDI/DGQ 3441)] X, Y, Z

Positionstoleranz [positioning tolerance]

| Tp=0,01/1000 mm

Elektro-/Netzanschluss [power supply]

Betriebsspannung [operating voltage]

3x400/230 V/50 Hz

pr:0,01/1000 mm

| 3x400/230 V/50 Hz

| Tp=0,01/1000 mm

| 3x400/230 V/50 Hz

Netzanschluss [main power connection]

Gewichte [weight]
Maschine [machine] Standard/Magnum

3x100A

| ca. [app.] 27500/29000 kg | ca. [app.] 27500/29000 kg | ca. [app.] 27500/29000 kg

| 3x100A

| 3x100 A

*Hohere Belastung auf Anfrage [higher loading by request] **Bei freien Nebenplatzen [with adjoining areas free]



